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Einbaulage/Mounting Pos.: Angewandte Normen Applied Standards

Vollwellen bis Ă50 nach ISO k6

Vollwellen über Ă50 nach ISO m6

Hohlwellen nach ISO H7

Passfedern nach DIN6885

Zentriergewinde nach DIN 332/2

Flanschzentrierung bis Ă230 nach ISO j6

Flanschzentrierung über Ă230 nach ISO h6

Shafts up to Ă50 according to ISO k6

Shafts above Ă50 according to ISO m6

Hollow shafts according to ISO H7

Keyways according to DIN 6885

Center Hole Thread according to DIN 332/2

Flange centering up to Ă230 according to ISO j6

Flange centering above Ă230 according to ISO h6
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Center Hole acc. to DIN 332 part 2 form D

General tolerances DIN ISO 8062-3 - DCTG 9-12
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